


 

 

  توانا   پروردگار به نام  
  

  شگفتار یپ
جهان سوم و   یاز کشورها شرفتهیپ یکشورها  ۀفاصل  شود،هر روز بر اختراعات و اکتشافات آن افزوده می جهان متمدن امروز که  در

  ی تمدن جهانسیر  از    زمان ی کشور عز  ی ماندگاز عقب   ی ریشگیآنچه باعث پ  شود. بیشتر می روز  به توسعه روزحالدر   یکشورها  ی حت

  ن یا  متخصص   ان جوان  یِ کی زیو ف  ی فکر  یرویاز ن  ی ریگکوچک و بزرگ و بهره   ع یو گسترش صنا  جادیا  عبارت است از:  خواهد بود، 

با    ما  هنیم   همراهی   جوانان، رمز  یی ایاشتغال و پو  .تجهیزات  سازی انواع صنایع و ماشین آلات وبومی و    دیتول   یبوم در راستاومرز

  کشور است.  ۀ درآمد سران ش یو حفظ و افزا فزودهارزش ا جادیجهان، ا شرفت یو پ ی تکنولوژ رسرعت پُ قطار 

ا ب  ،راستا  نیدر  علم  تمام سختی با  پُ   نیاهای  ر  پو  ،ب ینش وفرازرراه  به  عشق  با  ا  ران یا  یو سربلند   یی ایتنها  با هدف   ی رانیو  و 

 ی نهال   ،ی روزشبانه   پشتکاربا تلاش و    گذاشتیم.  دیموجود، قدم در راه تول   شماری ب  یازهایاز ن  یزیناچ   اریو رفع بخش بس   یی زااشتغال 

پروردگار و تلاش همکاران و دوستان و    یارید. به  گرد بارور    ی و درخت  دهدوان  شهی اندک رتا اندک   میارا کاشته و داشته   فیبس نح

در    ی و رقابت  ت یفیباک  ی و خدمات  داتی، تول زه یو با انگ  یجوانان پرانرژ  یِ ریکارگه با ب  میاو کمبودها، توانسته   های سخت  ی رغم تمام به 

  هستیم. ی صنعت کِ ی الکترون زاتیتجه بنامِ  کنندگان دی از تول  ی کیکنیم. امروزه خارج از کشور ارائه  ی سطح کشور و حت

کارشناسان    و   دیاسات  ی تمام   ییِ او راهنم  ی اریو    ه مجموع   نیا  ران ی و مد  کارکنان   رِ یناپذی خستگ  رتنش، تنها با تلاشِ پُ   ریمس   ن یا  ۀادام 

  چراغ راه ما بوده است.  همیشه شان یا ۀنظرات سازند  پذیر است.امکان  صنعت  ی سوز و اهالدل 

ب  ی از آنان که    میکنی اعلام م   گزاریم.کنند، سپاسمی را گوشزد    آن   ص ینقا  و  استفاده  ن و خدماتما  داتیتول   به ما، از  اعتماد ا  که 

هرچه    یارتقامنظور به  هاتان هستیم و از آن سازنده  های شنهادیانتقادات و پ دن یشن ۀ روشن، آماد  ۀندی به آ دیتر از گذشته و با ام مصمم

  یی هاراه را با جان و دل و با قدم  نیتا ا  دیکوش   میخواه  .مبریبهره می موجود    ایرادهایمحصولات و خدمات و رفع    ت یفیک  شتریب

  . مییمای استوار بپ

ـــر ی مد  ـــامـل   ـ   عـ
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  معرفی 
تحص  ی جمع و  متخصصان  سال    ، وتریکامپ  و   ک یالکترون  یهارشته   لکردگان یاز  هدف    و   ۱۳۸۷در  توسع  بررسی با  کاربرد    ۀ و 

با توجه به گسترش    ،قدم  نیدر اول   .و صنعت گذاشتند  یتکنولوژ  پهناورِ   ۀپا به عرص   ی مهندسی فن  ی در قالب گروه   ،نینو  یهای ورافن

تجه  ریفراگ کارگاه   ی صنعت  کِ ی الکترون  زاتیکاربرد  کارخانجاتدر  و  تول   ،ها  و    ژه ی وبه   ،ی صنعت  کِ یالکترون  زاتیتجه  دیساخت 

  در دستور کار گروه قرار گرفت.  ، کنترل دور الکتروموتور یهادستگاه 

قطعات    نیتربا استفاده از مرغوب را    وهای درا  ، هیو رفع نواقص موجود در طرح اول   یانه یزم   قاتیو تحق  هاش یپس از انجام آزما

با    ،و کنترل   پرشمار آزمون گذر از مراحل    پس از  کردیم.  دیموجود تول  به   یی کارامحصولات   .دیکنندگان رس ست مصرف دمطمئن 

یک«گروه با نام    نیاکنون اهم   ی اصلاحات اساس  جادیاپس از    .خود را آغاز کرده است   یهات یاز فعال  ی نیفصل نو  »گروه صنعتی آیر

»  الکتروموتورانداز نرم راه «  » وکنترل دور الکتروموتور«شامل انواع   مان را کهیدیمحصولات تول  ت،یفیو بهبود ک ی داخل ستمیدر س

  .کنیمعرضه می   یاندازانتخاب و نصب و راه  ۀ مشاور، محصولات ۀ سالده  ی بانی پشت ،معتبر ۀنام ضمانت با  است،

محصول  تولید  کنار  در  مجموعه  خود  برای   ، دهیادشهای  این  فعالیت  گسترش  و  مشتریان  مونتاژ   ، جلب رضایت  و  این    تولید 

  انواع  واسطۀبه سازی صنایع خودکار ؛ضعیف و متوسط فشار  برق صنعتیِ  تابلو ساخت و جمع آوری  محصولات را آغاز کرده است:

  .حفر چاه ارت  ؛وضعیت برق واحد صنعتی  ۀمحاسب ممیزی و سی؛الپی 

به سطح گروه صنعتی آیریک   از  مطلوب  برای دستیابی  الکترونیکی    هاوی درا  ر یتعم  روش   ،ان یمشتر  یمندت یرضای  و تجهیزات 

را    رسانی خدمت   ، لازمقطعات    ۀیواحد خدمات و ته  ن امتخصص  ی سطح علم  یارتقا ضمن  و    را بررسی   ی و داخل  ی واردات  صنعتیِ 

  .ه است کرد   شروع

  .است  افت ی پس از درساعت  ۲۴ ، وی درا  لی و تحو  ریتعم ی لازم برا مدت بیشترین که میکنی افتخار اعلام م  با
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  ت محصولا 
  ید درایو و تول یطراح 
الکتروموتور(اینورتر  کنترل      )هادرایو   یا  دور 

ً
اصل  ازعموما می   » کنترل واحد  «و    »قدرت   مدار«  یِ دو بخش  بخش    .شوندتشکیل 

 م ی قدرت به ولتاژ مستقهای  سوسازک ی از سوی ولتاژ متناوب  ،یورود بخشاست؛ در خروجی و  مدار فیلتر و ی شامل ورود،قدرت 

 ، کلی طوربه  گیرد.می قرار    خروجی بخش    اریدر اخت  . سپسشودفیلتر می   نواخت ک ی صورت ولتاژ  به ها  ها و سلف خازن   باو    لی تبد

از   ، کی ری آ وِ یدر ساخت بخش قدرت درا شود. ی م  ل ی فاز تبدسه  ی نوس یسبه ولتاژ شبه  ، قدرت   چ یعناصر سودست به شده سو ک یولتاژ 

مانند    ،یی از انواع مرغوب اروپا ز یها نخازن  .  Infineon و  Semikron،  Fuji ی مانند برندها شود؛استفاده می  یهادمه ی قطعات ن ن یبهتر

Kendeil   وItelcond د.شوی انتخاب م  دی جد دیتول  خیبا تار  و  

مغز س  بخش واقع  در  بخش.  است   وی درا  ستمیکنترل  بر  یهاشامل بخش   این  و   نظارت  ورود  ی خروج ورودی  و  ی قدرت،  ها 

و   و یدرا ح یعملکرد صح و ی درا  کنترل   ستمیس. است  الیو ارتباطات سر ش ینماکنترل خطاها، صفحه   تال،یجی آنالوگ و د یهای خروج 

 ی خروج   ان یجر  ،و خروجی   یولتاژ ورود  یِ مئدا   پایش با   ای کهگونه ه . بکندمی   نیتضم  را و الکتروموتور  وی به درا  ب یاز آس  ی ریجلوگ

  رسد.ی و الکتروموتور به حداقل م  وی به درا ب یها، احتمال بروز آس و عملکرد پردازنده  IGBTهر  یو دما ان یجر

  : عبارت است از ازجمله مزایای استفاده از درایو 

 تنظیم چرخش الکتروموتور از یک دور تا دو برابر دور نامی الکتروموتور؛ .۱

 الکتروموتور؛  صورت ثابت و متغیر در تمامی دورهایتنظیم گشتاور به  .۲

 بندی؛تنظیم جهت چرخش الکتروموتور، بدون نیاز به تغییر سیم  .۳

 اندازی و توقف نرم الکتروموتور؛راه  .۴

 های مکانیکی و افزایش طول عمر قطعات؛ کاهش چشمگیر تنش  .۵

 اندازی الکتروموتور؛ کاهش چشمگیر جریان راه  .۶

 کاهش چشمگیر بار راکتیو و حذف مدار بانک خازنی؛  .۷

 درصد؛   ۶۰الی   ۲۰کاهش مصرف برق الکتروموتور از  .۸

 کیلووات؛ ۷٫۵فاز تا توان فاز با برق تکاندازی الکتروموتور سه راه  .۹

 روشن و خاموش شدن الکتروموتور، بدون نیار به قطع و وصلِ برق قدرت؛ .۱۰

 قابلیت هوشمندسازی سیستم و انعطاف زیاد در توابع کنترلی الکتروموتور؛ .۱۱

 تجهیزات، ازجمله بیمتال و مدار کنتاکتور و در بعضی موارد هم گیربکس؛حذف بسیاری از  .۱۲

 حفاظت از الکتروموتور در برابر افزایش و کاهش ولتاژ؛  .۱۳

 حفاظت از الکتروموتور در برابر افزایش جریان؛ .۱۴

 حفاظت از الکتروموتور در برابر افزایش دما. .۱۵
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  توان نام برد. شده از اهم مواردی است که می های گفته یادشده است، تمامی گزینه هرچند مزایای استفاده از درایو بیش از موارد 

  : اند ازعبارت  کیری آ و یدرا ی اساس یهای ژگی وبرخی 

  ؛ARM  ۀپردازند .۱

  ؛SVPWM  یتکنولوژ .۲

  : بسیار یهاحفاظت  .۳

   ؛ در خروجی اتصال کوتاه  

  ؛ های خروج  نیاتصال به زم 

 ؛ی و خروجی قطع فاز ورود  

 ؛ یولتاژ ورود شی کاهش و افزا  

 ؛خروجی بار  شی کاهش و افزا  

 ؛دستگاه و الکتروموتور  بیش از حدِ  یدما  

  پردازندهخطا.  

 ؛سطوح خطا میامکان تنظ .۴

  ؛ True RMSصورت  خواندن ولتاژ و جریان به  .۵

  ؛ )Close Loopبسته(  ۀ) و حلق Open Loopباز( ۀ صورت حلقبه  میتنظ ت یقابل .۶

  ؛ )Vector Control(  یی و نما )V/F Control(  ی ور خططفرکانس به ولتاژ  ی منحن میتنظ ت یقابل .۷

  ؛) ر بوست و ابیفن، آس، خاص (پمپ  ی کنترل  یهامجهز به برنامه  .۸

  ؛کنترل  PIو   PID  ی کار ت یقابل ی دارا .۹

  ؛ هرتز  ۱/۰هرتز با دقت  ۱۵۰تا  ی فرکانس خروج  میتنظ .۱۰

  ؛ی خروج  ان یولتاژ و جر وحداقل و حداکثر فرکانس   میتنظ .۱۱

  ؛ ویدرا ماتیتنظو  طی شرا نگ ی تور ینام  برای ال یارتباط سر یامکان برقرار .۱۲

  ؛ آسان   ی ریفراگ ت یبا قابل  دیکلو صفحه  دی سی ال  ش ینمامجهز به صفحه  .۱۳

  ؛لوهرتزیک  ۱۵تا   ۴از  نگیچیفرکانس سو میتنظ .۱۴

  ؛ شدهمیتنظشیپسرعت از  چهارامکان انتخاب حداقل  .۱۵

  ؛)آمپرمیلی  ۲۰-۴(  ان ی) و جرولت  ۱۰- ۰مرجع فرکانس از نوع ولتاژ ( یِ وروددو  .۱۶

  ؛ ی کنترل   تالیجی د ی ورود هشت  .۱۷

  ؛ولت)  ۱۰-۰(  آنالوگ  ی خروج یک  .۱۸

  ؛ غهیت ی خروج  سه .۱۹

  ه؛آمپر ۱ولت  ۱۰ ی کمک سی دی ولتاژ   .۲۰

  ؛ ولت  ۴۳۰ ی ال ۳۳۰ ی ولتاژ ورود .۲۱

  ۀ هرتز  ۶۶تا   ۴۴ یفرکانس ورود  .۲۲

    :ان یجراضافه .۲۳
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 ۱۱۰  قهیدق ۱۰در هر  قه یدق ۲ ؛درصد .  

 ۱۵۰  قهیدق  ۲۰در هر  قه یدق ۱ ؛درصد .  

 ۲۰۰ قهیدق ۵در هر  ه یثان ۲ ؛درصد .  

  ؛)عان ی(بدون م   درصد۹۰تا   ی رطوبت نسب .۲۴

  ؛گرادیسانت  ۀدرج   ۴۰تا   -۱۰کارکرد  یدما .۲۵

  ؛ IP55 ی طیمح ی ردها در مقابل آلودگبِ   ی پوشش حفاظت .۲۶

  . DU/DT  ۀو کاهند   EMC ،ی نوس یس یلترها ی، فLine Filterامکان افزودن  .۲۷
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  الکتروموتور   انداز نرمِ راه  دیو تول یطراح 
با تول هم شد که  سبب    ن، یسنگ  یالکتروموتورها  یِ اندازراه   ت یفیبهبود ک  یمختلف، تقاضا برا   ع یو نصب آن در صنا  درایو   دیزمان 

  ن ی. استفاده از ابیفتد  »استارترسافت «اصطلاح  به  ا ی  »یی فاز القاانداز نرم الکتروموتور سهدستگاه راه «   دیتول   فکر به  مجموعه   ت یری مد

چشمگ باعث کاهش  انرژ  ،یاندازراه   ان یرج   ر یدستگاه  مصرف  تنش   ی کاهش  کاهش  همچنین شودمی   ی کیمکان  یهاو  به    از ین  . 

 ساتیو تأس  عی در صنا  نیسنگ  یگسترده و متنوع از الکتروموتورها   ۀ کند. با توجه به استفادی مثلث را برطرف م ستاره   ۀ ویشبه   یاندازراه 

)،  نگ ی رپ یاسل یموتورهابرای ( ی مثلث، مقاومتستاره  یاندازراه  یهاستمیس  نِ ی گزیانداز جارا راه  آیریک انداز نرمِ راه توان ی م  کشور،

  .کار برد ه دالاندر ب  یالکتروموتورها ی و حت ی اندوکتانس 

  از ین  ،دستگاه فشار متوسط   دیتول   ۀ مگاوات و برنام   یک تا توان    ف، ی انداز نرم فشار ضعدستگاه راه   ۀ وست یپ  دیبا تول   آیریک امروزه،  

  د: کراشاره  زیربه موارد   توان ی م  ک یری آ انداز نرمراه  ی اساس یهای ژگی و  از .دکنی کشور را برآورده م   عیاز صنا ی عیبخش وس

  ؛ ARMپردازنده   .۱

  ؛ توالی فاز یتکنولوژ .۲

  متعدد:  یهاحفاظت  .۳

   ؛ در خروجی اتصال کوتاه  

 ؛ی و خروجی قطع فاز ورود  

 ؛ یولتاژ ورود شی کاهش و افزا  

 ؛خروجی بار  شی کاهش و افزا  

 ؛دما بیش از حد دستگاه و الکتروموتور  

  پردازندهخطا.  

 ؛سطوح خطا میامکان تنظ .۴

 ؛خواندن ولتاژ و جریان  .۵

 ؛امکان تنظیم درصد ولتاژ شروع به کار .۶

 ؛تر الکتروموتور زیر بارهای سنگینت اندازی راح راه   برایقابلیت جامپ  .۷

 ؛پس داخلی و خارجی قابلیت کنتاکتور بای  .۸

    انداز نرم.راه قابلیت دائم کار بودن   .۹
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  هیانواع منابع تغذ دیو تول یطراح 
در صناسال   نگ، یچیسو  ۀ یتغذ  منابع که  تجه  ع یهاست  در  و  فن  زات یمختلف  واحد  دارد.  کاربرد  تک  آیریک   گروه  ی متنوع  بر   ه یبا 

  لازم برای   نگیچیسو  ۀیدارد انواع منابع تغذ  ی ، آمادگگروه  محصولاتدر    نگیچیسو  ۀیو ساخت منابع تغذ  ی خود در طراح   اتیتجرب

 ، ی طراح   افزون بر  .دکن  دیتول و  آزمایش    و   ی را طراح   ، ی صنعت  ۀیمنابع تغذ  و  ی مخابرات  ۀ یازجمله منابع تغذ  ،گری د  مصارف و    عیصنا

تول  و  مبدل   دیساخت  از   ، ولتاژ  یهاانواع  مبدل AC-AC  و  DC-DC  ،DC-AC  ،AC-DC  اعم  نلازم    یها،  و    یباد   یهاروگاه یدر 

 است.  آیریک گروه یهاتوانایی  گری از د ، خاص  ۀی و منابع تغذ یدیخورش 
  



یک گروه صنعتی           آیر

 

ه  | ۷ ح ف  ص

 

  ی صنعت ونیاتوماس 
تأسیس    ۱۳۹۰شرکت در سال    »ی صنعت  ون یاتوماس«، واحد  کیآیر  ۀ مجموع   ییِ و اجرا  ی فن  توانایی توجه به وجود امکانات لازم و    با

توان به  ی که از آن جمله م   دهدمی دمات  خ   ی اکنون در سطوح مختلفهم   پرشمار،   یهاپروژه   زیآم ت یموفق  یواحد با اجرا  نیا  شد.

  :د کراشاره  زیر وارد م 

  ؛هیاول  هایبررسی انجام  

 ؛ طرح   ۀارائ  

  ؛ مشاوره  

 ؛نظارت بر اجرا  

 ؛ هاپروژه  یاجرا  

  یبرداربهره . 

  :ازجمله ؛دهدی انجام م  های گوناگون به شکل ها را از پروژه  یاگسترده  فیط  آیریک ،ی صنعت ون یاتوماس نةیزم  در 

 پایش؛نظارت و  یهاستمیس  

 ؛ی مترتله  یهاستمیس   

 ؛و پردازش اطلاعات یآورجمع  یهاسامانه  

  ؛لدباسیو انواع ف میسی ب ، ینور  بریف ی صنعت یهاشبکه  

 یکنترل بر مبنا یهاستمیس PLC وPC ؛ 

 حفاظتی و برق اضطراری یهاستمیس.  
   



یک گروه صنعتی           آیر

 

ه  | ۸ ح ف  ص

 

  یمهندس یخدمات فن ۀارائ
  ی توجه برخ سبب جلب   ،مجموعه   ن یا  یی و اجرا  ی کادر مهندس  ی فن   توانایی و    ریاخ   یهادر سال   آیریکدرخشان    اتیو تجرب  سوابق

آیریک  اینشده است. از   نهادهاو    عیصنا می   ی قات یتحقو    ی خدمات  یهاصورت پروژه به رو،  نهادها همکاری  و   کند.با این صنایع 

  :موارد زیر در حال اجراست  لیاز قب یی هااکنون پروژه هم

  ؛ مدارهای الکترونیکی تخصصی و مهندسی معکوس طراحی  .۱

  ؛نگهداری و اورهال تجهیزات صنعتی خدمات  ۀارائ .۲

  ؛خاص یوهایدرا یو اجرا ی طراح  .۳

  ؛های الکترونیک صنعتی خدمات و تعمیر انواع سیستم .۴

  ؛ تولید داخل و وارداتی  انداز نرمِ راه خدمات و تعمیر درایو و  .۵

  ؛طراحی و ساخت و مونتاژ تابلو برق صنعتی  .۶

 ؛ PLCنویسی انواع  برنامه .۷

  ؛ مدیریت صنعتی  ی شبکه و کامپیوتر در راستانویسی برنامه .۸

  .هالات ساخت شرکت آسازی ماشینتخصصی  منظوربه مرکزی  ۀپردازند های طراحی و ساخت مدار .۹
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  ی فن واحد
آیریک  ی فن  واحد تکگروه  با  پشتوان   کارکنان بر    هی،  با  و  کارشناسان مجرب  تجرب  نی چند  ۀو  مهندس  ی طراح   ۀ سال  با   ی و خدمات 

نرم اریاختدر  انواع   و سخت داشتن  فنافزار  دانش  و  با    یِ افزار روزآمد  دناستاندارد  همگام    برای   ی مناسب  بسیار  ی اتیتوان عمل  ا،یروز 

  و   ل یعلاوه، توان تحله . برا دارد   هیقدرت و منابع تغذ  کیاستات  یهاتوان، مبدل   کنندۀکنترل   ،  انداز نرمراه   و، یانواع درا   دِ یو تول   ی طراح 

  .گروه آیریک است  ی واحد فن یهای مله توانمندج از زین و یو درا ون یاتوماس یهاانواع پروژه  اندازِ چشم ۀ مشاوره و ارائ و ی طراح 

  ل ی تحل  ست. فروش اازو خدمات پس   د یتول   و   ی فیکنترل ک  یواحدها  یهاداده   وتحلیلتجزیه   ،واحد  ن یا  ۀعمد   فی وظا  ازیکی  

از واحد خدمات    یبازخورد   وبِ ی انواع ع  ی بررس   شود.می   ت یفیو کنترل ک  دیاز مراحل تول   کیهر  اشکالاتِ   موجب دانستنِ   یآمار

موجب   فروش زاپس لازم  راه ارائۀ    نیز  اصلاحات  و  ع  برای حل  تول   ی فن  وب یحذف  ارتقا  یدیو  طراح   ت یفیک  یو    ، ی محصول، 

  ربط ی ذ  ینقشه به واحدها  ایعنوان دستورالعمل  ه  ب  ،ی فن  ۀ تیدر کم  ب یتصو  پس از   شود. تمام موارد یادشده می   آزمایش   و  یسازنمونه 

  شود. ی م داده ارجاع 

  ن یبر عهده دارد. ا  ز یشده به شرکت را نارجاع   یهاپروژه   بارۀ در ی و اعلام نظر کارشناس  ی بررس   ۀ فیوظ   ،ی و مهندس  ی طراح  بخش

محصول،    ی اعم از طراح   ،ته به نوع پروژه شود. بس ی م داده  ارجاع    ن ابه کارشناسان و متخصص  ،ی پروژه ها با توجه به تنوع موضوع 

نتا…و    ون یاتوماس   ، یسازنمونه  فن  ،ی کارشناس   ل یصورت تحله ب  جی،  فن  ای  ی محصول، طرح  با هماهنگ  ی خدمات    ی واحدها  یِ و 

  . شودداده می  ل یکارفرما تحو ا ی داریبه خر ،و فروش  دیازجمله تول  ،گری د

ارائ  نیا  در هدف  با  و  فن  ایمحصولات    نیبهتر  ۀراستا  واحد  تجه  ی خدمات،  انواع  نرم  زاتیاز  به یِ افزارهاو  ،  آزمایش  روزِ  

  . کندی استفاده م  ی سازه یو شب لیتحل ، یسازنمونه 
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  د یتول  واحد
  ی مونتاژ بردها  ور، یکنترل و درا   یردهاردها، مونتاژ بُ بُ   ۀ یتست اول  از جمله: بسیاری است،   یهاشامل بخش گروه آیریک،  د یتول  واحد

مونتاژ تکمکنندهو تست عملکرد کنترل   ریزی برنامه  ه،یتست تغذ  ه،یپاور و تغذ اول مونتاژ بدنه   ،ی لیها،  (تست سرد)،    هیها، تست 

  ی ها ها و کنترل محصولات، همراه با تست   دیمرتبط با تول   ات یعمل  تمامی   ، بخش  نی. در الو تست با بار کام   یی تست نها  ه، یتست ثانو

  دهیم.می  ح یتوض  را دیواحد تول  یِ کار  فراینداز   ی شرح مختصر دامه، . در اشودانجام می لازم 

ها در دستور کار قرار  سب توان آن ح ها بردستگاه   دیمفهوم که تول   ن ی بد  شود. می انجام    یاصورت دسته ه مجموعه ب  نیدر ا  دیتول 

  ، مرحله ن یشود. در ای داده م  ل یردها تحوول تست بُ ئو به مس گرفته   ل ی از انبار تحومرتبط  ی ردهاهر گروه، ابتدا بُ  دیتول  ی. براگیرد می 

ژ به  مونتا  ۀبعد، نقش   ۀ د. در مرحلشون ی کنترل م   ی از نظر اتصال کوتاه و قطع  ، ی صورت تصادفه و هم ب  ی هرصورت ظاه ردها هم ببُ 

مونتاژ    اتیعمل  گاه. آن دو شداده می   ل یبه سرپرست مونتاژ تحوسپس   شود.می همراه بردها کنترل  و به  افت ی همراه قطعات از انبار در

  .  گرددآغاز می نظر سرپرست مونتاژ زیر رد  بُ 

ها کننده و تست عملکرد کنترل   ریزی برنامه   و   ه یتست تغذ  ۀبرد، وارد مرحل  ۀ فیبنا به نوع و وظ   ،مونتاژشده  ی بردها  ، یقدم بعد  در 

شود.  ی م   بررسی   هاآن   ی کنترل   یهاگنال یو س  ی ریولتاژگ  و  کنترل   ،ردها مطابق دستورالعملنقاط تست بُ   تمامی   بخش،  نید. در اشوی م 

  د.نمانی م  ی باق شدهل ی تکم ی ردهادر محل انبار بُ ها، تا زمان مونتاژ دستگاه بردها  نیا

  ی هادستگاه   یاجزاتمامی    د،ی مرحله، سرپرست مونتاژ مطابق دستور تول   نی. در است هادستگاه   ی لیمونتاژ تکم  ،یبعد  ۀمرحل

و    هانک یست یشده، هل یتکم  یها، بردهااجزا شامل بدنه   نیدهد. ای مونتاژ قرار م کارکنان    اریو در اخت  گیرد می   لیرا از انبار تحو  لازم

تکم  ی تمام  تکمستگاه د  است.دستگاه    ی لیقطعات  دستورالعمل  مطابق  برا  لیها  و  کامل  سرد «  ۀمرحل  یدستگاه،  آماده    »تست 

  د.ن شوی م 

از د  ی کی شده، مراحل تست سرد را  شده طبق روال مشخص ل یزمان، دستگاه تکم  نیا  در کند. تست سرد  ی م   ی ط  ی گری پس 

آن،   یشده روانجام  اتیعملتمامی    کشد ومی لازم، از چند ساعت تا چند روز طول    ت یدستگاه، بنا به حجم و توان دستگاه و حساس

  د. شو ی و کنترل و رفع اشکال م  ی موجب تکرار مراحل قبل فهرست بررسی،تطابق با  نبودِ  نه شود. هرگوی مونتاژ ثبت م  برگۀدر 

صورت  مرحله، ولتاژ به   ن ی. در ای از ولتاژ نام   ترنییپا  یدستگاه عبارت است از تست عملکرد دستگاه در ولتاژها  ۀ یثانو  تست 

مرحله از تست، بسته    نید. اشومی   بررسی   هاشاخصه   ی تمام   دوباره و در هر سطح ولتاژ،    کندمی   رییتغ  ،ی نام   از صفر تا ولتاژِ   ،یاپله

  د.کش ی ول م ط ساعت ۲۴  کمدست دستگاه،  ت یو حساس ط یبه شرا

  شود وارد می به دستگاه    ی ولتاژ نام   . در این بخش، ندشوی م   یی کنند، وارد تست نها ی عبور م   ه یتست ثانو  ۀ که از مرحل  یی هادستگاه 

با بار    آزمایش  ، مرحله  نی) در الوواتی ک  ۳۰کوچک (تا    یهاکند. دستگاه ی م   دایدستگاه ادامه پ  آزمایش  ،ی از بار نام   یو با درصد

ن  ی نام  به ابزرگ   یهادستگاه   ی ل کنند، وی م   ی ط  زیرا    درصد ۱۰۵بار    زیر   ،ساعت   ۲۴  کمدست مدت  منتقل و به   آزمایش  ستگاهیتر 

کنترل    دییبرطرف شده باشد، پس از تأ  اشی و اشکالات احتمال  کند  ی را ط  شده گفته مراحل    تمامی که    ی دستگاه  . شودمی   شیآزما

  . شودمی  و وارد انبار محصول  یبندبسته  ت،یفیک

مطابق  ها و کنترل آزمایش،  یادشدهمراحل    ی تمام   در  بررس ها  به هر بخش یِ فهرست  م    مربوط    د، ی. سرپرست تول دشوی انجام 

بر    ت یمسئول    ات یعمل  ی تمام   .کندمی   شیآزما  ی صورت تصادفه برا  ها  آن   ی صحت و درستاو    .ها را بر عهده دارد آزمایش نظارت 

و    نی واحد علاوه بر تدو  نیقرار دارد. ا  ت یفی واحد کنترل ک  قینظر دق  رزی خام،    یورود قطعات و بردها  ۀ علاوه ، بآزمایشمونتاژ و  

بر عهده    زیرا ن  فهرست بررسی مطابق    هاآزمایش ها و انجام  دستورالعمل   حیصح  ینظارت بر اجرا  ت ی مسئول   ،فهرست بررسی اصلاح  
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طور تصادفی کنترل  به پس از ورود دستگاه به انبار محصول،    ی مونتاژ و حت  ای  آزمایشاز مراحل    کیهر در    ،ی فیکنترل ک  کارکنان دارد.  

  ایمشکوک    ۀ مرحل  تمام  توانندی م   ی حت  کنند؛می ها عمل  دستورالعمل   بر پایۀ تطابق،  نبودِ  و در صورت مواجهه با هرگونه    کنندمی 

 به  یهادستگاه  ی تمام 
ً
  برگردانند.  و مونتاژ  فرایند آزمایشمشکوک را مجددا

راستا با    نیدر ا  .بر عهده دارد   زیرا ن  ی خدمات مهندس  نیفروش و همچنازخدمات پس  تِ یفینظارت بر ک  ت،یفیکنترل ک  واحد

  . کندی م  جادیها افرایند ی کنترل  یهالازم را در دستورالعمل  راتییطور منظم اصلاحات و تغ ه ب ان،یو مشتر  داران یتوجه به نظرات خر
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  ت یف یک یمشخط
 اششدهمشخص   یهااست یبه اهداف و س  لین  یدر راستا  ، انداز نرمراه انواع  و   AC وی انواع درا  ۀکننددی طراح و تول ،  گروه صنعتی آیریک

با    مطابق  ی تیفیمحصولات و خدمات، نظام ک  ت یفیک  شتریو بهبود هرچه ب  ران یا  ی صنعت  ۀ در توسع  شتریه بچ منظور مشارکت هرو به 

  .دکوش می  آن  یو تداوم اجرا ت یدر تثب است. این گروه صنعتی  ر دادهکار خود قرا ی را مبنا  ی جهان ی استانداردها

  :عبارت است از ،نظام نیا یشرکت از اجرا ت یری مد اهداف

  ؛ کالا و خدمات داران یخر یتمندیجلب و حفظ و گسترش رضا .۱

  ؛ ان یمشتر به   موقع تعهداتانجام به  .۲

  ؛هامحصولات و خدمات و بهبود آن  ت یفیعوامل مؤثر بر ک یی شناسا برای تلاش روزافزون  .۳

  ؛ کارکنان   ی دانش فن ی آموزش و ارتقا .۴

  ؛ در بازار ت یموقع  ن یبه بهتر ی ابیدست برای فروش و تلاش  یحفظ و گسترش بازارها .۵

  . سطوح شرکت تمامی در  ت یفیبهبود مستمر نظام ک  در قبال ی تعهد جمع جادیا .۶

خود مسئول    فیانجام وظا  تِ یف یحفظ ک  درکارکنان  تمامی    .شرکت است عامل  ری مد  ۀنظام بر عهد  نیا  یحسن اجرا  ت یول ئمس 

  ی دسترس   ،ی مش خط   نیکامل از ا  یرویو پ  قیسازمان، با درک عم  یواحدها  تمامی همکاران در    ی است که تمام   سته یهستند. لازم و شا

  .دکنن سریبه اهداف فوق را م 

 شود.  ی نیتواند بازب ی م  ،ط یسب شراح که بر  است سالانه  ی فیاهداف ک نییتع یبرا  ی ارچوبهچ  ،ی مش خط نیا

  

  عامل ر ی مد 
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  سوابق کاری 
توان به این موارد اشاره  برای نمونه می   ؛ه است شداستفاده  کوچک و بزرگ ایران و کشورهای همسایه    ع یدر اکثر صنا  کیری آ  یوهای درا

  ، لیجرثق  ، و کابل  میس  دیتول   ،سرامیک و کاشی   ،مان یس  ،معدن   ،ی ی مواد شیمیا  ،آب و فاضلاب  ،و گازنفت    ،فولاد ،  تولید انرژی  کرد:

  ، سنگ   ،آجر  ،سی ان سی   ، سازیو قالب   گری ریخته   ، مواد غذایی   ،چوب و فلز  ،ی نساج   ، چاپ و رنگ  ، یسازنیماش  ، کیپلاست  ق ی تزر

  . پمپ و کمپرسور ،گچ

  از:   اندعبارت برخی از این واحدها   .واحد صنعتی بوده است  دو هزارتعداد مشتریان این مجموعه تاکنون بالغ بر   که   است  گفتنی 

  ؛ شهر اصفهان نی دفاع زر  عیصنا .۱

  ؛فهان ص ا ریدفاع هفتم ت عیصنا .۲

 ؛ تهران  نیدفاع پارچ  عیصنا .۳

 ؛سازی اصفهان مهمات .۴

 ؛سطحی رصنایع زی  .۵

 ؛ اصفهان  دانشگاه مالک اشتر  .۶

 ؛اصفهان  سبافولاد  .۷

 ؛ معدن مس میدوک  .۸

  ؛مترو اصفهان  .۹

  ؛اصفهان  آبفا .۱۰

  ؛ شهرکرد   یی روستا آبفا .۱۱

  ؛تهران  آبفا .۱۲

  ؛ رازیش ۀکالر پارس   ی مولت شرکت  .۱۳

  ؛معدن باما اصفهان  شرکت  .۱۴

  ؛اصفهان  نیمس فلز رنگ شرکت  .۱۵

 ؛ تامکار اصفهان  شرکت  .۱۶

  ؛ شرکت پگاه اصفهان  .۱۷

  ؛اطلس پمپ اصفهان  شرکت  .۱۸

  ؛اصفهان  ربکسیسهندگ شرکت  .۱۹

  ؛زد ی سیساتیا کی ری پاز ایپو شرکت  .۲۰

  ؛پلاست اصفهان نیپرش  شرکت  .۲۱

  ؛اصفهان  کیپلاستپارس  شرکت  .۲۲

  ؛ سمان اصفهان آ هتل .۲۳

  ؛اصفهان   ی اهای ؤشهر ر ی حیتفر مجموعه .۲۴

  ؛جر سفال سپهر اصفهان آ شرکت  .۲۵

  ؛ بُن اصفهان  یی ایمیش  عیصنا شرکت  .۲۶

  ؛ بوشهر ی میارکان ش شرکت  .۲۷

  ؛اصفهان  ی میتات ش شرکت  .۲۸

  ؛ تهران  شگامیپ شرکت  .۲۹

  ؛اصفهان  ی گز مظفر ۀسس ؤم  .۳۰

  ؛گچ سمنان  داریسپ شرکت  .۳۱

 



یک گروه صنعتی           آیر

 

ه  | ۱۵ ح ف  ص

 

  در   ، ران یا  مان زی صنعت کشور عزبه  خدمت    گروه صنعتی آیریک». «  کارکنان و    ت یری مد  یهااست از تلاش   ی مختصر  دیدید،  آنچه

و نخواهد    است   نبوده  سریم   همکاران و دوستان   و  کنندگان مصرف   ۀسازند  یالطاف و نظرها  با تکیه بر  جز،  ب ینش ورفرازپُ   مسیر  نیا

.کندی اعلام م  را  سازنده   شنهادیاد وپ هرگونه انتق افت ی در برای  خود   ی آمادگ گروه صنعتی آیریک  ت یری مد ، راستا  نیابود. در   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  بهتر   یی فردا   د ی ام   به 
  گروه صنعتی آیریک 
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