
  ! درود   ،خریدار گرامی
هوشمندانۀ   و  دقیق  انتخاب  ازقدردانضمن  گزاریم.  سپاس  شمااز  بر  ی  مبنی  شما  از  استفاده    انتخاب 

الکتروموتور« دور  بهره   نات نظرسن حُ   و  ک ی ریآ  یصنعت  گروه   ساخت  » کنترل  محصولات در  از  گیری 

  توجه به این نکات موجب یم.  کنیلب مج  تیاک ما را به نتوجه ش ،  ایران  مانشده در داخل کشور عزیزتولید

بهتر مشخصا تواناییشناخت  و  بهره ت  و  این دستگاه  از  های  کامل  آن  کاراییتمامی  گیری    شود. میهای 

گاهی بروز مشکلات  آن و    ترِ اندازی سریعموجب راه  ،شما از خصوصیات دستگاه  ترِ چه بیشتر و دقیق هر  آ

  خواهد شد.  یکمتر

هم  دستگاهی اختناک که  در  شماون  مراحلستیار  طی  از  پس  بهینه  پرشمارِ   ،  و  با    ،سازیاصلاح 

بهترین از  شده  استفاده  ساخته  موجود  داخلی  تمامی    است.  قطعات  دستگااجزای  دقیق    با  هاین  نظارت 

با توجه به  کرساخت و مونتاژ را طی    و مراحل گوناگوناخته شده  س   واحد کنترل کیفیت شرکت ده است. 

گاهی از ایجروش  کافی از    گاهیآ ،  پرشمارت  اناامک  و  ینسب  پیچیدگیِ  اد ارتباطات و اتصالات دستگاه و آ

دانش کافی دربارۀ دستگاه  داشتن  ن  است.اندازی لازم و حیاتی  مراحل نصب و راه   در  ،چگونگی تنظیم آن

آن، می نامناسب  تنظیم  یا  اتصال  به دستگاه  یآسیب  تواندو  مرت اهدستگ  وافراد    یا  جدی  آ  طبهای  د ارو  نبا 

های احتمالی لیتی در قبال استفادۀ ناصحیح از دستگاه و آسیبگونه مسئوهیچشرکت    . به همین دلیل،کند 

  عهده نخواهد گرفت. بر ناشی از آن

 شده در هگفتموارد و توضیحات    تمامیاز هرگونه استفاده از دستگاه،    یشپ، خواهشمندیم  یادشده  به دلایل

 با نزدیک   پرسشگونه  در صورت وجود هر.  کنید  ت مطالعه قده ب این دستورالعمل را
ً
ترین یا نکتۀ مبهم، لطفا

  ید. بگیرکارخانه تماس   »فروش ازخدمات پس« یا با بخش  نمایندگی فروش 

به اینب ت  که در ادامۀ خدمات گذشته، بتوانیم خدمت کوچک دیگری در راستای اعتلای صنعا امید 

  نظر   و  هرگونه انتقاد  ،. در این راستائه دهیماراگان محترم  کنند مصرف  و  ش تلارن پُ رضایت صنعتگرا  و   کشور

پذیر  و صمیمانه  را  شما  ارا  .اییمپیشنهاد  کامل   ۀ ئدر  موجودمحصولات  نواقص  رفع  و  آنتر  از  بهره  ،  ها 

  .برد خواهیم 

  هدف ماست.  شماو رضایت اعتماد  
  ک ی ری آ یگروه صنعت
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  معرفی 
در  ه فناوری  پیشرفت  با  اعاتموضو   کترونیک صنعتی،لا  ۀنزمیمگام  در صنایع  چ ینی  نینی 

زیاد بس حساسیت    است:   شدهمطرح گون  گونا خش  چر  سرعتِ   ترل کن  موضوع   یار 

استفاده از دستگاه    ؛دور الکتروموتورهای آسنکرون   کنترلِ   گی صرف به مقرون   ؛االکتروموتوره 

ن  .کنترل موقعیت   ؛منظور تغییر سرعت به   کنترل دور الکتروموتور بهترین  ها  ه تگاس د  ع واین 

قیم  هیدرولیکی و الکتروموتورهای جریان مست  و   متغیر مکانیکی   های دورِ تمیس س  زینِ جایگ

  اشاره کرد:  زیرتوان به موارد می  این دستگاه های . از برترین مزیت اندده شناخته ش

  ؛الکتروموتور و دور  کنترل ی  رابنیاز به عملیات نگهداری خاص  بی  -

 ؛ ری پذیکنترلی و برنامه   وع نتهای م داشتن قابلیت  -

 ؛ شرایط نامناسب کاریدر مقابل  داخلی  ت اظحف -

 ؛ PLCامکان کنترل با   -

 ؛یجیتالدی دورو هشت  -

 ؛ورودی آنالوگ  دو -

 ؛خروجی آنالوگ  یک -

 ؛ خروجی دیجیتالسه  -

 ؛ متر پنجاهقابلیت نصب پنل متر تا مسافت  -

 ؛رداریکنترل خطی و کنترل بُ قابلیت  -

 ؛ MODBUSه  قابلیت شبک -

 ؛ بسته ۀ باز و حلق  ۀحلق  ت یلقاب -

 ؛ کنترل  PIو   PID  یت بلاق -

 ؛ اندازیسادگی نصب و راه  -
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 ؛ روتون الکتروم کردن چندی سرعت امکان هم -

   ؛اندازیبیشتر از مقدار نامی در هنگام راه  گشتاورِ امکان تولید  -

 ؛ شتر از دور نامی الکتروموتوری بیامکان رسیدن به دورها -

 ؛ نداشتن آلودگی  -

 ؛ کاهش مصرف انرژی -

 .)کیلووات  ۶۰۰ا  ت توواکسری از کیل(توان   وع تن -

  انتخاب دستگاه روش 
  لازمنوع بار و حدود دور    ، بزرگی   تناسب با نظر را م دس م ابتدا الکتروموتور یا الکتروگیربک 

کنید. کن  انتخاب  نوع  و  توان  انتخاب  اساسیِ  عبارت عوامل  از:ترل  تغییرات    اند  چگونگی 

خ  ؛ رگشتاور با
َ
شتاب توقف و    ؛ت حرک از  آغ  شتاب  ؛ایهای لحظه ک وش  ؛بخش متحرک  تی ل

  .مطلوب است   دستگاهتوان    ضریبی در  های یادشده،پارامتریک از  شدت هر  .تغییر جهت 

  درصد ۸۵یش از  ب  یااندازه ه ب  ،الکتروموتوری که با باری ثابت   برای   دستگاه انتخاب    هنگام

  ید. یربگ ردر نظ 1/15 با قل برابر کند، ضریب را حدابار نامی کار می 

مجهز به    کنترل دورسریع و به تعداد زیاد دارد، از    از به توقفنی  که  ایی نکته: در باره 

 و قدرت تخلیۀ انرژی سیستم ترمز به    کنترل دور . ضریب انتخاب  داستفاده کنی  ترمز
َ
  تی خل

بار    وابسته است.

دور    ز ا   دص در۲۵دورهای کمتر از    ناچار باید در در مواردی که الکتروموتور به نکته:  

دیدگی، از یک فن مستقل  منظور پیشگیری از آسیب کار کند، به   نی طولا   تدم و به   شانامی 

  ستفاده کنید.روموتور اکردن الکتنک برای خ 
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  موارد ایمنی و حفاظتی 
های محرک، وظیفۀ مهمی را  سیستمبخشی به  نیرو  علت ایفای نقشِ ، به کنترل دوردستگاه  

ایمنی، چه در نصب و    تانک  دن نکررعایت   ، ین دلیلهمه  ب  ت بر عهده دارد. آلادر ماشین

د.  شوناپذیری  جبران رهای  و ضر  هایب سآمی تواند موجب بروز    ، چه در استفاده از دستگاه

می   رو، ازاین موارد    پیش   کنیمتوصیه  نصب دستگاه،  به   زیر از  هنگام  و  بخوانید  دقت  را  در 

  .کنیداز دستگاه رعایت  استفاده  نصب و

  نصب 
به ر  اه گتدس - و  ی حسط  روی عمودی    شکلا  لرزش  بدون   یر ذناپاشتعال   محکم، 

 نصب کنید.

یا   - ریختن  فلزات  و  سیمخرده مثل    ،خارجی   اجسام  گذاشتناز  داخل    ،برادۀ  در 

 د.کنیدستگاه خودداری  

بین  ظه دستگاه را در محف - با تهویۀ مناسب، دمای  گراد،  سانتی جۀ  در   ۴۰تا    ۰ای 

از مواد و گازهای    لی خا  ،ابش مستقیم آفتابتز  ا  رو ، ددرصد۹۰رطوبت کمتر از  

 د.غبار نصب کنیوو با حداقل گرد  پذیراشتعال خورنده یا 

 فاصلۀ ممکن از الکتروموتور نصب کنید.  کمترینبا   دستگاه را  -

دمای   کاهش  صورت  در  سانتی نکته:  درجۀ  صفر  از  کمتر  به  کارکرمحیط  د  گراد، 

ن  عنوان هیچدستگاه به   از    ، ی طیراش  ن . در چنیاست   خطرناک ر  یاس بو    ت یس مشخص 
ً
لزوما

  مناسب استفاده کنید.وسایل گرمایشی 
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  کشی سیم
تمامی های مشابه و با رعایت  مجرب و آشنا به دستگاه   دست افراده ب اید  تگاه بکشی دسسیم

  به نکات زیر توجه کنید: کشی نجام شود. در هنگام سیمموارد ایمنی ا

  ؛ دوش مناسب متصل   ت راِ  بدنۀ دستگاه باید به سیستم -

فیوزررا برق   ایبر - از  الکتریکی  اتصالات  دستگاه  کردن  توان  با  کابل    متناسب  و 

 کنید؛استفاده  ،ناسب م ب، با سایز مرغو

 ؛یدنک  برق اصلی اطمینان  کشی از قطع بودنِ از هر نوع سیم  پیش -

 ؛یدکنهای دستگاه متصل ن ه خروجی هرگز منبع ولتاژ متناوب را ب  -

 ؛ دکنیمتصل نر گیرقه یا ج را به خازن  دور   رل تنکهرگز خروجی  -

نا - فرسوده،  الکتروموتورهای  به  دستگاه  اتصال  به  م   یامرغوب  از  شکوک 

 ؛دیدگی خودداری کنیدسیب آ

من - مشخصات  با  ولتاژی  منبع  از   
ً
استفاده  حتما دستگاه  ولت،    ۲۲۰(  یدکناسب 

دستگاه   ۵۰ برای  تک هرتز  و  های  های ه اگدست  برایرتز  ه  ۵۰ولت،    ۳۸۰فاز 

 ؛ )فازسه 

 ؛ محکم و بدون حرکت باشند باید اتصالات می مات هد ک دقت کنی -

ادر صورت راه  - الکتروموتور  کنترل دوریک    با لکتروموتور  اندازی چند  برای هر   ،

 ؛رید حفاظت مستقلی در نظر بگی

از   - استفاده  صورت  دوردر  دستگ  کنترل  بالا،  هایی  اه در  خطر  درصد    برایبا 

حوادث   از  مدار  ی التمح اجلوگیری  از   
ً
موانع    یِ اظتحف  هایحتما و  خاص 

 ؛استفاده کنید مکانیکی 
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برق - هنگام  دستگاه،در  بودن  برای    دار  سیمهرگز  ترمینالتغییر  اقدام ها  بندی 

 نکنید؛

 .یدکنرا باز ن  درِ آن  هرگز  ،دستگاه  دار بودن در هنگام برق  -

دست ن دورگاه  کته:  ورودی   ، کنترل  برق  قطع  از  پس  مدتی  برای  دارد اژ  لتو  ،شاتا   .

 دقیقه صبر کنید.  ۱۰ کمدست  آن  درِ   دن رک باز

برق  - هنگام  در  دستگاه،  هرگز  بودن  خروحتدار  اگر  غیری  آن  ،  بود فعال  جی 

 د.یکنهای آن را لمس نترمینال

دستگاه  - ورودی  برق  لحظاتی  حت  ،اگر  برای  وصل    ، کوتاهی  و  امکان شو قطع  د، 

  ناکخطرار بسیتواند  می  وضوع ین م ا د؛رار آن پس از وصل برق وجود دکابهشروع 

بنابراین چنی  ،باشد.  که در  کنید  استفاده  فرمانی  مدار  از   
ً
از  نع  ما  ن حالاتی حتما

 د. شومی  کنترل دور ادامۀ کار  

و تا پس از وصل    د و شبکه، باید کنتاکتور ورودی دستگاه قطع ش  پس از قطع برق -

 .دشو وصل ن ، رکانسو فژ تال و جمله از ،دن شرایط آن بو ناسب م برق و اطمینان از 
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  دازی ان راه
افزایش سرعت خروجی   - دورشتاب  را  کنترل  از  قبل  است؛  تنظیم  اندازی  قابل  ه 

مورد نظر، این شتاب را تنظیم  ه تواناییهای الکتروموتور و ماشین  ه بشین، با توج ما

  کنید.

صورت  - ب   در  بنیاز  سرعتی  نامیِ یشته  سرعت  از  به    ر   
ً
حتما الکتروموتور، 

موتور  با سازندۀ ماشین و الکترو  ،وم لز  ورت در ص   کنید.ین توجه  اشم   تامشخص

 تماس بگیرید.

ابزار دقیقگاه سایر دست در عملکرد    در صورت ایجاد تداخل - یا    های الکترونیکی 

و    هاستفاد  دستگاه  در خروجیِ  ار مناسب داز کابل شیلد   ،کنترل دور کارکرد    دلیله ب

 د.کنیشیلد آن را به زمین متصل 

در    هلچ   از  بیشدستگاه    کابل خروجیِ   ل طو   اگر - خطا  بروز  احتمال  است،  متر 

کنید. اگر این کار ممکن  کم    طول کابل را  ، صورت دراین عملکرد آن وجود دارد؛  

 دستگاه استفاده کنید. ک مناسب در خروجیِ از چو نیست 

خودکارِ اگر   -    سیستم 
ِ

نصب    اصلاح قدرت در محل  باشد  ضریب  داشته    و وجود 

احتمال    ، کتیوادر هنگام تغییر توان ر  ،اشدب بنامناس  افزایش خازن ی  هاه مقدار پل 

 وجود دارد.  کنترل دوربروز خطا در کارکرد  

ندارد   کارایی تأثیری بر    ، کنترل دورکته: مقدار دور خروجی  ن کارکرد    حال،این با  ؛آن 

پایین الکتروموتورها   بسیار  دورهای  ادر  بالاتر  بسیار  یا  نامیِ تر  دور  یه  توص ها  آن   ز 

دچنیدر  زیرا    ؛شودنمی  بازده،  ن  همچو  موضوعاتی   ،ی ایوره ن  کاهش  جریان،  افزایش 

م  تلفات  خنک هش  کا  و   کانیکی افزایش  داشت   ،کنندگی قدرت  خواهند  بیشتری    . تأثیر 

  د شد.نمکانیکی خواه یا قطعات  ر باعث آسیب به الکتروموتو گاهی نیز
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  نگهداری 
از قطمجموعه   دور   کنترلِ دستگاه   به نگهداری  تیااح   ، عبطبه   است.   ترونیکی کالت  اعای  ج 

ندارد  موارد    ؛خاصی  رعایت  طوافزا  موجب تواند  می   زیر ولی  عمریش  کا   ل  رکرد  و 

  . شودآن  ونقص عیب بی 

  برق ورودی آن را قطع کنید. ،کنیداستفاده نمی دستگاه   ت طولانی ازدم اگر به  -

 .کنیدز  یمفشار باد ت باای ورت دوره ص رادیاتور دستگاه را به  -

  بپرهیزید.  ، رادیاتور  بخش   ویژه به روی دستگاه،  سبناک  و چ نی  روغاز ریختن مواد   -

 کنید.  آن را تمیز اگر چنین شد،

به دستگاهکابل هرگاه   - متصل  دیدند،  های  کنید؛ها  آن   آسیب  تعویض  جای   را  تا 

 ید. بپرهیز ،های خروجی کابل ویژه  به ها،  دن کابل طاز وصله  ممکن،

 دستگ -
ً
 د.کنیۀ مناسب نصب  ی تهوبا  و ای خشکظه در محفا ر ه اترجیحا

 ید.کنیض لزوم تعو ت  در صور و  چندگاه آزمایشاز را هر  دستگاهفیوز ورودی   -

جوشکاری   - انجام  صورت  هردر  برقی یا  عملیات  شوک،    گونه  بروز  احتمال  با 

 دستگاه را خاموش 
ً
 و برق ورودی آن را قطع کنید. ترجیحا

 .ژنراتور باشید تاژ ول  یا  مراقب افزایش دور ور،راتنژبا  در صورت تغذیۀ دستگاه  -

 د. یری کنیصص جلوگمتخافراد غیردست به   کنترل دوراز دستکاری   -

استفا - محل  محیط  رطوبت  است دستگاه    ۀد اگر  نسبیِ خشک  فکر به ،  زیاد    کردن 

 .باشید  کنترل دوراطراف   هوای

خاص اگر   می ی  خطای  تکرار  مشخصی  دلیل    بدون 
ً
حتما ترین زدیک ن  هبرا    آن شود، 

 دهید.  لاع اط رکت نمایندگی ش
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  ی کیتر ک تصالات الا
قدرت و فرمان   هایمداربین    ی کی ترکال  ارتباط دۀ  برقرارکنن  ، گاه کنترل دوردستهای  ترمینال

و    ی ورود  ۀ مجموع   :دن شوی م م یرگروه تقس ی ز  سهها به  النین ترم ی. اهستند  نورتریدستگاه ابا  

آنالوگ    یهای دورو   ۀ مجموع   ؛دیجیتال  یهای ج وخرو    هایورود   ۀ مجموع   ؛قدرت   ی خروج 

خروج  یادشده هانالیترم   تمامی   ت یوقعم   .آنالوگ   ی و  پشت   ی  انتهای    و  اه دستگ  درِ   در 

  شده است. چاپ دفترچۀ راهنما

  هدستگا  یها نالی ترمشرح 
 »قدرت   ی خروج «و    »قدرت   یورود«  ۀرمجموع ی ز   دو شامل    قدرت   ۀمجموع   یهانالیترم 

فاز  قدرت   یورود  ۀ ع وممج  یهانالیترم   است.   است.نول     ه همرابه   یودور  ی هاشامل 

  رژی قدرت، ان  یورود  ۀمجموع   ت.اس  Vو     Wو    U  یقدرت شامل فازها  ی خروج   ۀمجموع 

برا سک راک  ی لازم  شبیرد  از  را  در ک ستم  م ی ه  مجموع کنی افت  و  انرژ  ی خروج   ۀد    ی قدرت، 

  دهد.ی تروموتور قرار م ک ار الیت را در اختک حر برایلازم 

  دیجیتال  یهایدروو  ۀ عمجمو
+15/CM: ؛ رمان گروه ف  ک نال مشتریرم ت  

LI1:  ؛گرد فرمان چرخش راست  

LI2:  ؛گرد چپ  چرخش فرمان  

LI3:  ؛ ۱ فرمان انتخاب سرعت  

LI4:  ؛ ۲ فرمان انتخاب سرعت  

LI5:  ؛ی فرمان قطع خروج  

LI6: ؛فرمان ترمز  

LI7: ؛۱ شدنی ی زی ربرنامه   یورود  
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LI8: ۲ شدنی ی زی ربرنامه   یورود.  

دستگاهکن در  هک  ی ته:  اختن  نوکام ه  مم یدر  شماست،  تمام ن  کار    ی است 

  .فعال نباشد  شدهگفته  یهای ورود

  آنالوگ ها و خروجی یدورو ۀ موعجم
COM :  ؛گروه آنالوگ  ک نال مشتریترم  

AIC: 20-4آنالوگ  ی ورودmA ؛  

AIV: 10-0آنالوگ  یورودV ؛  

  ؛ 10V+ ی خروج  :10+

AOV:  10-0گ آنالو ی خروجV ؛  

PNL: پنل سفارشی  ی ج خرو.  

  .تر باشدیش ب  100mA د از ینبا  10+ال نیاز ترم  ی ان عبوریجر ۀنشییب : هنکت

  جیتال ید هاییجو ر خ  ۀ مجموع
رل :  LO1گروه    هاینالیرم ت ترمینال  ۀکنتاکت  این  به  توجه  ،هامتصل  کاربر    با  تنظیمات  به 

  . شودمی  فعال 

گروه  نالیترم  رل :  LO2های  ترمی  ۀکنتاکت  این  به  توجه  ،هالانمتصل  تنظیم  با  بر  کارات  به 

  . شودمی  فعال 

رل   :LO3های گروه  نالیترم  ترمین  ۀکنتاکت  این  به  تنظیب   وجهت  با   ،هاالمتصل  کاربر  ه  مات 

  . شودمی  فعال 

ازینبا  دیجیتال  هایی خروج   هایالنیاز ترم   ی ان عبوریجر  بیشینۀ  : هنکت تر  یش ب  1A  د 

  .باشد
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  ی کیتر کبه مدار ال  دستگاه اتصال 
ال  ایجاد  روش   چهرگا دور دستگاه    یِ کیرت کاتصال  فرمان   یمدارهابه    کنترل  و   قدرت 

م ی م  و  متفاوت  حالات  ایا  یبرقرار  ی لک اصول  باشد،    شتهدا  یدتعدتواند  بان  د  یرتباط 

رعا در  شوت  یهمواره  مدار  یترساده   ،زیر  تصویر د.  دور   ی اندازراه   برای لازم  ن  را    کنترل 

  د. ینیبمی 

قطع   هرگز نکته:   و  از  ورودی  صل  و  دبرق  توقف  اندراه   یارب  ور کنترل  و  ازی 

مربوط  ن  الکتروموتور  مکر کنیاستفاده  وصل  و  قطع  ورودی  د.  دور ر  برو   ، کنترل  ز  باعث 

طور  به کنترل دور باید    کابل خروجیِ   ه . گفتنی است کخواهد شداساسی در دستگاه    آسیبِ 

ه  ب   ، نکمم   ابلِ کطول  ترین  کما  و ب  مقطع مناسب   دارای  لددارِ یابل شک  استفاده از  با  ،میمستق

  . دوش تروموتور متصل کال
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  دستگاه  گرشیمانبا   یی آشنا
 .کنیدمی  ملاحظهکه بخش است    دنشامل چ ستگاه  د  گرش یمان

 

 



یک گروه صنعتی        آیر

  

ه  | ۱۴ ح ف  ص

  

!    

  گرشیبخش نما
  تقسیم شده است. دنی شتنظیمکه به چهار قسمت دارد   دیسی ال  نمایشگرک ین بخش  یا

تنظیماتِ  در   با  دستگپارامتر  موجود  مواردی می   ، هاهای  فرکانس    ور د  ون چهم  توانید  یا 

  نید.اهده کدما را مش   و جی، وضعیت دستگاه، جریان، ولتاژ خرو

  

 ید.کنستگاه استفاده  مخصوص د  توانید از پنل مترِ های بیشتر می برای کاربرد نکته: 

 

  د یلکخش صفحهب
بخش  ادامه  است   دیلکشش    شامل  این  در  هر  ، که  کلیدها  عملکرد  این  از  ح  ضیو ت  را یک 

  یم. دهمی 

افشرد   با  :»ENT«  دیلک- به  ک  دیلک ن  ین    ی رل نتک  یهاپارامتر  موسوم است،  »ورود«  دیلکه 

می ن  صفحه  یرو  گاه دست داده  وضع  د،یلک ن  یا  دوبارۀ فشردن    با  .ودششان  از  ت  یصفحه 

صفحه    ،دوبارۀ آن فشردن    با   . شودوارد می   پارامتروضعیت مقدار  به    و  خارج   پارامترش  ینما

  . سپس دوششده ذخیره می خرین تغییرات انجامآ  و   خارج   ترم راپامقدار  ش  ی نما  ت یعض واز  

  د. شوده می ا نمایش د صفحه  یروه  دستگا  ی نترل ک یهاپارامتر

یا    هاپارامتر بخش  از    ،موسوم است   »خروج«  دیلکه به ک  دی لکن  یفشردن ا با  :»ESC«د  یلک-

  د.یشوخارج می  شده)ه دا دشدن مقدار تغییر (بدون ذخیره هاپارامتر مقدار 

  ،پارامتر رییتغ برای  دارند و نام »نییپا« و »بالا« دهایلکن یا :»DOWN» و « UP« یدهایلک-

دور  یِ خروج   دور   رییتغ  و   پارامتر  مقدار   . شوندمی استفاده    موتور نترل  کحالت    در   کنترل 

  .دهدی اهش م کآن را   » نیزنییپا« دیلک  ش وی افزا را  نظردم  مقدار  » بالا« دیلک

کلید    دیلک  نیا  :»DIR«   دیلک- را  آن  نترل  ک« حالت    در  تنهانامیم،  ی م   »برگشت «که 

تغ  ۀ فیوظ   .دارد   اربرد ک   »دیلکحه  فص   با  تروموتورکال ال  رییآن  چرخش    تروموتور ک جهت 

  .است 
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حالت    در  .است   »بازنشاندن «و    »وش خام   /روشن«د  یلکهمان    دیلکن  یا  :»R/S«  دیلک-

الک« خروج کال  عف ریغ  و   فعال   ۀ فیوظ   ،»دیل که صفح  با   تروموتور ک نترل  عهده    بر   را  ی ردن 

  .است  (RESET)اه دیگر این کلید بازنشاندن دستگ  ۀ وظیف . دارد 

  ومتر یبخش پتانس
  ور د استفاده از آن در زمان تنظیم  .د ر دا قرار   در این بخش  وموتورترک ال  نترل دورِ ک  ومترِ یپتانس 

 است. آن  با  تروموتورکال

  نشانگربخش 
برایایال   یک   ش خبن  یا  در  نشانگر  .  د ردا   قرار دستگاه  ت  ضعیوح  شر  دی  سبز  نور 

نشانفعال  قرمز  نور  دستگاه،  خطابودن  نور  ادگر  دستگاه،  نشان زن  چشمک   ِ بی آدن  ر  گنیز 

 .است  صنعتی دستگاه  ۀ بودن شبکل فعا

 

  :اتشماتیک کلی تنظیم
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  ها تنظیم پارامتر 
ح  صفحعادی،  الت  در  دستگاه ه روی  دورِ پارامترمقدار    توان می   نمایش  ،  یالحظه   های 

یا جریان    ور شده به الکتروموت تور، ولتاژ داخلی، ولتاژ اِعمال ای، دمای رادیالحظه کانس  فر

ها شد. ط به آن وارد محیط مربو  دتغییر مقدار پارامترها، بای  ایه  اهدمش   برای  را دید.بوری  ع

روی    لافاصله ب  ام پارامتر ن  را فشار دهید.  ورود کلید    ، دیلت نمایش عاحا  در   ،ظور بدین من

می نمایش  حهفص  کلید  .شوددیده  فشردن  و    » بالا«  با  بعدی  پارامتر  کلیدبه  فشردن    با 

می راپابه    »پایین« قبلی دست  هنگام گا  .مبییامتر  پارامترنمایش    ر  صفحه  نام    کلید  ، روی 

 گردد.می ت نمایش عادی بازبه حال دوباره د، صفحه ی رافش » را بخروج«

تنظیمیِ   رایب مقدار  از    را   » ورود«  یدلک   ،پارامتر  مشاهدۀ  پارامتر  نمایشپس  فشار    نام 

هنگام،  این  در  آن  توانید  می   دهید.  قبلی  اگر    ، لت حا  ایندر    ببینید.  روی صفحه را  مقدار 

  ت.واهد گش الت نمایش پارامترها باز خ صفحه به ح  ، دی رافش ب  » راخروج« کلید

را    » ورود«  د کلی  دوباره در صورت تمایل به تغییر آن،  مقدار هر پارامتر،    مشاهدۀپس از  

در این  فشا به هنگامر دهید.  پارامتر  تغییر  . اکنون  شوددیده می زن  صورت چشمک ، مقدار 

  .است ر پذیامکان  »پایین«و  »بالا«های کلید از   اده ستفا ادار تنظیمی بمق

مق  ته:کن   کهزمانی    اره امتپاردار  تغییر  است  رمز  ممکن  رمز    با  ربراب  ،پارامتر  کد 

  شد.باه  دشدستگاه تنظیم 

پارامتر،    رایب جدید  مقدار  کثبت  لحظه،    »ورود«  لیددوباره  این  در  دهید.  فشار  را 

افظه ذخیره  د. اکنون مقدار جدید در ح شومی   ت بثاو    زن خارج از حالت چشمک صفحه  

  شده است.

فشرده شود، صفحه    »خروج«  یدزن است، کلایش چشمکمنصفحه   اگر در حالتی که

ذخیرۀ مقدار جدید، صفحه به حالت نمایش    ون بدو    ود شی م زن خارج  از حالت چشمک 

  ارامترها بر خواهد گشت.پ

مقادکی ترصودرته:  کن دلا  دستگاه  یپارامترها  ری ه  ان  کام   اربرک  و  د کر  رییتغ  ی لی به 
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  . د کر  استفاده  » ارخانهکم  یبازگشت به تنظ«توان از فرمان  ی م   ، را نداشت   ی قبل  ری م مقادیتنظ

 PASSWORDپارامتر    اگر    ت،اس   » رفعالیغ«ت  یه دستگاه در وضعک   ی در حالت  ار، این کبرای  

  خواهد  باز انه  ارخ ک  یِ میتنظمقدار  به    پارامترها  تمامی یر  ادمق   ، یدقرار ده  2016  ار ی مقدرا رو

  د. کن م یتنظدوباره ر مناسب پارامترها را  ی ادقم د انتوی ر م اربکو گشت 
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  هتگا س دهای پارامتر  شرح 
درنوکاه همک  ی هستگاد که هریک  شماست،    اریاخت  ن  دارد  پارامتر  تنظکام تعدادی  م یان 

با  و  قیدق می ا  ر  هندنکمصرف   ازین  مطابق  هر   کند.فراهم  پارامترها  کیمقدار    تواند ی م   از 

اِ یبرابنا؛  دهد  قرار  ریثأتتحت   را  دستگاه  رد کعمل  از  قبل  تغن،  هرگونه  م  یتنظ  در  رییعمال 

  رانظر  دم   پارامتر  عملکرد   دربارۀ   این دفترچۀ راهنما  د درموجو  اتحیض تو  ا،ره متارپامقدار  

کا  سپس   ید.نکمطالعه  دقت  به  گاهی  آ را  رمقدا مل،  با  رات ییتغایجاد    را ی ز؛  دیده  رییتغ  آن 

دور به    یجد  یهاب یآسبروز    موجب   ندتوای م   ، اپارامتره   را مقددر  نامناسب     و   کنترل 

  . دشو  نیا ماشی تروموتورکال

: ACC-I 

افزا  ۀنندکمیتنظ،  مترپاران  یامقدار   ثابر( کنترل دور    یِ خروج   دورِ   اولِ   شیزمان    )نیهحسب 

  خواهدزیاد   ،رتع یسر  ی خروج   دور   باشد،  مترک ن پارامتریا مقدار چه  است هر  ی هی بد  .است 

 .شد  خواهد دزیا  ،ترآرام یِ خروج  دور   د،شترباشیبآن  مقدار  هچ هر. شد

DEC-I : 

پایامقدار   ثانیهبر( کنترل دور    یِ خروج   دورِ   اولِ کاهش  زمان    ۀ نندکمیتنظ،  رتم ارن      )حسب 

  خواهد  کم  ،ترع یسر  یِ خروج   دور   باشد،  متر ک  امترن پاریا  مقدار   هچ است هر  ی هی بد  .است 

  .شد  هدوا خ  کم  ،ترمارآ یِ خروج  ردو  باشد،  شتریبآن  مقدار  هچ هر .شد

  باعث بروز   تواندی م   کاهش دور،   وش  یاافز  ش از حدِ یبودن بآراما  ی  بودن سریع   :هتکن

  رتروموتو کال از  ی وران عبی جرشدت   در واره مه این پارامترها. شوددستگاه    رد کعمل  در خطا

 .تمس یس  ی کیانکم  یهالرزش   چه و  دورکاهش    وش ی در هنگام افزاچه  مؤثر است؛

: TORQUE 

پارایا آن    مقدار   ،طبع به .  دشوی م   ه استفاد  تروموتورکال   یاندازراه   م گشتاور یتنظ  برای  مترن 

دورها در  مشهودی م   یخروج   نِ ییپا  یتنها  اثر  سک ارک  رب  یتواند  داشته  یرد  با باشستم    د. 
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اینظت پیم  راه یتوان جری م   ،ارامترن  ب  ی اندازان  در    ی اندازگشتاور راه   تبع، ه و  مناسب  را  حد 

  مترین حد ک ر  د  دیان پارامتر بیمختلف، مقدار ا  یاربردهاک   ه در ک است    گفتنی د.  کرم  یتنظ

  تروموتورکشدن ال گرم  و   کنترل دور  یِ ان خروج یجر  ۀ هود یش ب یتا از افزا  د وش م  ین تنظکمم 

تروموتور  کجب سوختن ال تواند موی م   ن پارامتریمناسب انام  یتنظ  ،است   ی هی بد  شود.  زیپره 

 شود.   دستگاه رد کخطا در عمل  ا بروز ی

:ORDER.FRQ 

  مقدار این پارامترْ 
ِ

 ت: ساشامل چند حالت  و  ل دورترکن  روجیِ ر خ دو  ۀدکنن تنظیم مرجع

تنظیمِ  .۱ آن  ، دور  کنترلِ دور    مرجع  مقدار  به   ۱۰الی    ۰الوگ  برحسب    ورودیِ   ولت 

 است.  AIVالوگ آن

دورِ  .۲ تنظیم  دور  مرجع  مقبرحس   ، کنترل  آنالوگ  ب  به  میلی   ۲۰الی    ۴دار  آمپر 

 . است  AICآنالوگ  ورودی 

دورِ م  .۳ تنظیم  دور  رجع  یکی    ،کنترل  فرکانس  مق  از برحسب  دارهای 

 .است  LI4و   LI3ل ورودی دیجیتا از سوی شده تنظیمپیشاز

 .است نمایشگر حه های صفکلیدبرحسب  ، ل دورکنتر ور  مرجع تنظیم د .۴

  از سوی فشاری کلیدِ برحسب فرمان  ،کنترل دور مرجع تنظیم دور   ،در این حالت  .۵

 .است  LI4و   LI3ی دیجیتال  دورو

 .است دستگاه  پتانسیومترِ  مقدار آنالوگِ  حسب بر ، کنترل دور  مرجع تنظیم دورِ  .۶

دور   .۷ تنظیم  آنب  ، دور  کنترل مرجع  مقدار  ورودی    به   ولت   ۱۰الی    ۰الوگ  رحسب 

 .است و عملکرد پمپ و فن   AIVلوگ آنا

تن .۸ دورِ مرجع  مقد  ، دور  ل کنتر  ظیم  آنالوگ  برحسب  به    آمپرمیلی   ۲۰الی    ۴ار 

 . است  PIDو عملکرد کنترلر  AICورودی آنالوگ 

 است. MODBUS صنعتی  ۀ برحسب شبک ، کنترل دور  نظیم دورِ ع ترج م  .۹
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ORDER.DRV : 

 است:حالت  ندشامل چ و   رکنترل دو ی  سازعال مرجع فرمان ف  قدار این پارامتر،م 

 . است  LI2و  LI1 دیجیتال  حسب ورودیبر  ،کنترل دورسازی فرمان فعال  مرجع .۱

 .است گر ایش نم  ۀحهای صفحسب کلید بر  ،کنترل دورسازی مرجع فرمان فعال  .۲

 است. MODBUS ی صنعت ۀحسب شبک بر  ،کنترل دورسازی مرجع فرمان فعال  .۳

:PRESET.SPD1  

 است.  Jog1نس خروجی کنترل دور در حالت انتخاب افرک   کنندۀتعیین رپارامتاین 
PRESET.SPD2 :  

 . است  Jog2انتخاب  ر حالت کنترل دور د کنندۀ فرکانس خروجیِ تعیین ترم پارااین 
:PRESET.SPD3 

  . است  Jog3ب کنترل دور در حالت انتخا  کنندۀ فرکانس خروجیِ تعیین پارامتر این

:PRESET.SPD4 

  .است  Jog4انس خروجی کنترل دور در حالت انتخاب ک ۀ فرکنندنتعیی ترپارام این 

:DISPLAY 

  :است شامل چند حالت  و  شگر کنترل دورت نمایحال  ۀکنندتنظیم رامترامقدار این پ

ولتاژ    ،RPMموتور برحسب    ورِ د  اند از:عبارت   روی کنترل دورده  شمقادیر مشاهده .۱

کنترلِ  برحسب    لینک  خرو  ،VDCدور  موجریان  آم توجی  برحسب  حالت ر  و  پر 

 .هکاری دستگا

  ، HZحسب  فرکانس خروجی بر:  زاند اعبارت   رشده روی کنترل دومقادیر مشاهده .۲

کنترلِ  لینک  برحسب    ولتاژ  موتور  ، VDCدور  خروجی  و رحس ب   جریان  آمپر  ب 

 . ستگاهحالت کاری د 

مشاهده .۳ دور  مقادیر  کنترل  روی  اعبارت   شده  م ز:  اند  برحسب  دور    ، RPMوتور 

 . و حالت کاری دستگاه ۱۰به توان   ۲برحسب    AICالوگ  ر ورودی آنمقدا
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مشاهده .۴ دور    شدهمقادیر  کنترل  برحسب  از:    اندعبارت روی  موتور    ،RPMدور 

به   ۲حسب بر AIVمقدار ورودی آنالوگ  ،رادگی نتحسب سادستگاه بر  یمقدار دما

  . دستگاه کاری   و حالت  ۱۰توان 

:MIN.FRQ 

  کمترین ومتر،  یتانس پ  ای  ان آنالوگ یا جریولتاژ    از سوی   ترل دستگاهنک ت  یضعو  در  پارامتر  نیا

 ند.کی ن م ییرا تع  کنترل دور  ی انس خروج ک فرحد 

:MAX.FRQ 

  است. کنترل دور  ی روج خ  سانک فر بیشترین حدن ییتع ن پارامتریا ۀفیوظ 

  متناسب است: روموتورتکال  دور باذیل   ۀ طبق رابط  ی انس خروج ک فر

n/ f )nf.N(=  N 

ای خروج ک فر  »f«،  معادله  ندر  دور  یِ انس  »  N«  تروموتور، کال  ی نام   انسک فر  »nf«،  کنترل 

  تروموتور است.کال ی دور نام »  nN« ترموتور و کال ی خروج  دور 

:MIN.VLT 

کرد  کار  یبراجاز  مُ   داخلیِ   ولتاژ   ترین حدِ کمکنندۀ  نتعیی،  ولت   سب ح بر  رپارامتمقدار این  

 .است  دستگاه 

:MAX.VLT 

ارکرد  ک  برای مجاز    داخلیِ   ولتاژ   رین حدِ شتبی  کنندۀ تعیین  ت، ول   حسب بر  ر پارامت  مقدار این

 .ت اس دستگاه 

MIN.CUR :  

این   حدکنندۀ  تعیین  آمپر،  حسب بر   پارامترمقدار   برای   وجی خر  مجاز  جریان   کمترین 

 است.  اهدستگکارکرد  

  

  



یک گروه صنعتی        آیر

  

ه  | ۲۲ ح ف  ص

  

:MAX.CUR 

این   تعیینآمپر  حسب رب  پارامترمقدار  حدبیش کنندۀ  ،   برای روجی  خ   مجاز  جریان   ترین 

 . است  دستگاهکارکرد  

:MIN.CUR.DLY 

  کمترین حدجریان از    کاهشن کارکرد دستگاه پس از  زما  بیشترین  ۀنندکعییناین پارامتر ت

 . )(برحسب ثانیهاست جریان مجاز 
:MAX.CUR.DLY 

  بیشترینان از  جری  افزایشتگاه پس از  رد دسزمان کارک   ن حدتریبیش   ۀکنندین پارامتر تعیینا

 . )(برحسب ثانیه ت اسان مجاز جری دح 
:MAX.TMP 

  . شودمی تنظیم  پارامتراین با گراد،  نتی سا  حسب درجۀگاه بردمای مجاز دست حدبیشترین 

:FAN.MOD 

پارامتر این  شروع حا  ۀدکننتنظیم  مقدار  خنک بهلت  فن  چند    ودستگاه    ۀکنندکار  شامل 

  ت:اسحالت 

 وند.ششن می رو  کنترل دور کار به پس از شروع ا هفن .۱

 .شوندخاموش و روشن می  یکصورت اتوماتبه  هافن .۲

 .شوندها روشن نمی فن .۳

:N.RPM  
 د. شومی  ذخیرهدر این پارامتر  منظور نمایش صحیح، دور نامی الکتروموتور  به 

:N.FRQ 
 د.شو می  ذخیره  پارامتراین  وسیلۀبه تور  ترومو نامی الک  رکانسف
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:SET.RELAY1 
شامل چند حالت    و دیجیتال کنترل دور    روجیِ خ کار    حالت   ۀ کنندمتنظی  پارامتر   قدار اینم 

  است:

 بسته خواهد شد. طاخ  ر هنگام بروز ده  رل  .۱

 بسته خواهد شد.  دور کار کنترلِ به شروع  در هنگام  رله .۲

 . تگاه روشن شودفن دس که اهد شد ه خوت بس ی زمان  رله .۳

می  .۴ بسته  زمانی  که  شرله  خروجی  ود  فرک فرکانس  تنظیمیِ ااز  رامتر پا  نس 

RELAY.FRQ یشتر شودب . 

:SET.RELAY2 
شامل چند حالت    و   دیجیتال کنترل دور   وجیِ ار خرحالت ک  ۀ کنندتنظیم  مقدار این پارامتر 

  است:

 .بسته خواهد شددر هنگام بروز خطا رله   .۱

 بسته خواهد شد. دور  ار کنترل کبه شروع  در هنگام  هرل  .۲

 . سته خواهد شدبفن دستگاه  شدن رله در هنگام روشن  .۳

د  .۴ بیرله  هنگام  شدنِ ر  از فرکانس    شتر  تنظیمیِ   خروجی  پارامتر    فرکانس 

RELAY.FRQ  د شد.خواهبسته 

:SET.RELAY3 
  حالت   شامل چند  وور  ل دتردیجیتال کن  حالت کار خروجیِ   ۀ کنندمقدار این پارامتر، تنظیم

  است:

 بسته خواهد شد. خطارله در هنگام بروز  .۱

 . ه خواهد شدبست دور  کار کنترل به شروع  ه در هنگامرل  .۲

 سته خواهد شد. بفن دستگاه  شدن رله در هنگام روشن  .۳
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ب .۴ هنگام  در  از فرکانس    شدنِ   یشتر رله  تنظیمیِ   خروجی  پارامتر    فرکانس 

RELAY.FRQ .بسته خواهد شد 

:RELAY.FRQ 
پارامتر بسته   ۀکنندمتنظی  این  برای  خروجی فرکانس  از  یکی  دیجیتالشدن  ر  د  (رله)  های 

 .است  آن حالت سوم 

:SET.AOV 
پارامترمق چند حالت    امل ش  و   آنالوگ کنترل دور   حالت کار خروجیِ   ۀکنندتنظیم   دار این 

  است:

 کند.حسب فرکانس خروجی تغییر می قدار خروجی آنالوگ برم  .۱

 کند. ی خروجی تغییر م ریان حسب ج نالوگ بری آوج مقدار خر .۲

 کند.غییر می کنترل دور ت یحسب دمامقدار خروجی آنالوگ بر .۳

:BESIDE.AI 
است  دور    ترل وگ کنآنال  یهادستگاه با ورودی   یِ حالت کار  ۀکنندتنظیم   این پارامترمقدار  

  است:شامل چند حالت   که

ق .۱ در  دور،  با  کنترل  آنالوگ،  یاس  ورودی   ؛دهدمی   ستقیمم   ی وج خرمقدار 

ورودِ   یعنی  میزان  ورودی   ی حداقل  به  آنالوگ به  میزا  ،های  به  و  دور  ن صفر 

 دهد.حداکثر دور تنظیمی را می  ، نالوگ آ هایرودی و به  ی رحداکثدِ ورو

قی .۲ در  دور،  باکنترل  آنالوگ،وروار  مقد  اس  می   دی  معکوس   ؛ دهدخروجی 

ورودِ  میزان  به  ورودی   ی حداقلمقدار    یعنی  د  ، لوگ آنای  هابه  ور  حداکثر 

 .دهدخروجی می  صفر دور ،ورودی آنالوگ  ظیمی و به میزان حداکثرِ نت
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: ACC.II 

پایا  مقدار افزا  ۀنندکمیتنظ  رامترن  دور    یِ خروج   دور   دومِ   شیزمان  ثانیهبر(کنترل     ) حسب 

پارامتریا  مقدارچه  هرکه  است    ی هی دب  .است    زیادتر  ع یسر  ی خروج   دور  باشد،  مترک  ن 

  . شد خواهد زیاد  کندتر نیز ی خروج  ور د  رباشد،شتیبآن مقدار  ه چ هر و شد  خواهد
: DEC.II 

دور    ی خروج   دور   دومِ کاهش  زمان    ۀ نندکمیتنظ  پارامتر ن  یامقدار   ثانیه بر(کنترل    )حسب 

پارامتریا  مقدار   چه هر  که  است   ی هی بد  .است    کم تر  ع ی سر  ی خروج   دور  باشد،   متر ک  ن 

  . شد خواهد  کم  ترکند ی خروج  دور ، اشدب شتریبآن مقدار  ه چ هر و شد  خواهد

:OUTSET.STT 

پارامتریامقدار   چ   پیش  أخیرتزمان    ۀنندکم یتنظ  ن  الکاز  ثانیه)(  تروموتوررخش    ، برحسب 

 . است  کار کنترل دوربه بعد از فرمان شروع 

:OUTSET.STP 

عد  ب  ، ه)برحسب ثانی(   الکتروموتور   توقف از    پیش   تأخیرزمان    ۀ نندکمیتنظ  ن پارامتر یاقدار  م 

 . است نترل دور کار ک به پایان از فرمان 

:LAYOVER.STT 

پارامتریامقدار   به شیب    یک  اندازراه  شیبِ   بین تعویض   ،میانی   توقفزمان    ۀندنکمیتنظ  ن 

 .است پمپ و فن کاری  الت در ح  ، )برحسب ثانیه(  دو انداز راه 

:LAYOVER.STP 

پارامتریامقدار   میانی زمان    ۀ نندکمیتنظ  ن  توقف  تع   ینب  ،توقف  شیب  شیب    هب یک  ویض 

 . است در حالت کاری پمپ و فن   ،برحسب ثانیه)(  دو  توقف 

:P.FACTOR 

پارام  تعییاین  مطلوبِ اخ   ۀکنندنتر  و  واقعی  مقدار  حالت    ،دیفرانسیل  تلاف    PIDکاری  در 

  .است 
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:I.FACTOR 

  .ست ا PIDدر حالت کاری   ، برداری خطاها (انتگرال)هنمون  میزان  ۀکننداین پارامتر تعیین
:D.FACTOR 

(مشتق)لحظه  میزان کنندۀ  تعیینپارامتر    ینا خطا  در  تغییرات  ح   ، ای  کاری  در    PIDالت 

 .است 

:T.SAMPLE 

 .است  کنترلر   PID اریِ در حالت کها لفه ؤ از م  برداری زمان نمونهکنندۀ  تعیینن پارامتر ای
:SATURATION.FRQ 

روجی کنترل دور  خ   فرکانسِ -نی ولتاژ منحر  کنندۀ فرکانس اشباع د تعیین  پارامترمقدار این  

، ولتاژ  ترپارام این    ۀشدظیمی به مقدار تنفرکانس خروج   تر، هنگام رسیدنِ ساده  بیان . به است 

خواهد    SATURATION.VLT  ررامتپا  یلۀ وسه بشده ولتاژ تنظیم حداکثر برابر با   دستگاه   خروجیِ 

 بود. 

:SATURATION.VLT 

این   بیبر  پارامترمقدار  درصد،  اِع درانگر  حسب  ولتاژ  بهمالصد  در  الکتر  شده  وموتور 

 . است فرکانس اشباع 
:CARRIER.FRQ 

  ) ینگفرکانس سویچ(موج حامل  کنندۀ فرکانستعیین کیلوهرتز، حسب بر رپارامتار این مقد

کاهبا  شافزایش   است. حرارتیِ عث  تلفات  افزایش  و  صوتی  تداخل  شدت  از    ش  ناشی 

 اثر معکوس خواهد بود. باعث  آن کاهش د. در مقابل، شوی م  دستگاهکارکرد  
:CURVE.V/F 

نوع منحنی   مربو -ولتاژانتخاب  به خروجیِ فرکانس  انجام    رتپارام   این  از سوی   ،ستگاه د  ط 

 شود. می 

:FAULT.STATE 
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!    

شامل   وکنترل دور    یدستگاه در زمان بروز خطا یِ الت کارح   ۀنندکتنظیم  قدار این پارامترم 

  است: چند حالت 

  ه ب  و دستگاه شروع  شودی م خطا رفع  ،فرمان کنترل دور ه اردوب   لس از قطع و وص پ .۱

 کند.ار می ک

زدن  .۲ از  دورکنت  RST  ۀدکم   پس  رفع    ،رل  دستگاه  شود  ی م خطا  ب و  کار  شروع  ه 

 کند. می 

پس از وصل برق ورودی،    شود.می   خطا رفع   ، دور  کنترل   پس از قطع برق ورودیِ  .۳

 کار است.  ۀمادآدستگاه 

:LST.FAULT.RCR 

 .است شده در دستگاه تا این لحظه دخطای ایجا هدَ   ترتیبیِ  هرستِ ف رامتراین پا
:LST.VITAL.PRR 

پارامتر ترهرستِ فحاوی    این  اتی  آخرین    زبی  متغیر  ایجادمقادیر  دستگاه  خطای  در  شده 

 .است 
:PASSWORD 

ارد؛  ، امکان تنظیم سایر پارامترها وجود دکد رمز باشد  رابرِ پارامتر باین    مقدار تنظیمیِ   گرا

 د.کرات ایجاد  متوان تغییری در تنظینمی   رنهگو

  .است   ١٩٩١ ،رض فپیشصورت به  کد رمز تنظیماتنکته: 
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  ،تگاه مار دسشها و همچنین کاربردهای بی متفاوت آن   راثآها و  رتپارام ه تنوع  با توجه ب 

بنمی  مشخصی  مقدار  آن توان  تعیین  رای  ا  ؛د کرها  عمدۀ  کاربردهای  به  توجه  با  ین  ولی 

  فرض سیستم تعیین شده است.یر پیشدعنوان مقا ه ب  زیراه، مقادیر تگدس

  لکرد خلاصۀ عم  امتررنام پا
دار  مق

  ض فرپیش

مقدار  

  حداکثر 

مقدار  

  حداقل 

ACC-I 1  9999  10  ۱ ش سرعت یزمان افزا  

DEC-I   1  9999  10  ۱  اهش سرعت کزمان  

TORQUE  0.0  10.0  0.5  نییپا یگشتاور دورها  

ORDER.FRQ   0  8 5  فرکانس ع مرج  

ORDER.DRV  0  2 1  اندازی راه  مرجع  

PRESET.SPD1  0.1  150.0 10.0  ۱م یظتنش ینس پاک فر  

PRESET.SPD2  0.1  150.0 20.0  ۲م یتنظش یانس پک فر  

PRESET.SPD3  0.1  150.0 30.0  ۳ میتنظش یانس پک فر  

PRESET.SPD4  0.1  150.0  40.0  ۴م یتنظش یانس پک فر  

DISPLAY    0 3 0  ش ی انمقابل مقدار  

MIN.FRQ  0.0  150.0 0  انس ل فرک حداق  

MAX.FRQ   0.0  150.0 50.0  انس حداکثر فرک  

MIN.VLT   0  500 400  داقل ولتاژ ح  

MAX.VLT   400  800 680  حداکثر ولتاژ  

MIN.CUR   0  *** 1  ریان حداقل ج  

MAX.CUR   10  *** ***  حداکثر جریان  

MIN.CUR.DLY  0 50 5  باری کم یخطا تأخیر  



یک گروه صنعتی        آیر

  

ه  | ۲۹ ح ف  ص

  

MAX.CUR.DLY  0  50 5  باری اضافه یخطا تأخیر 

MAX.TMP 50 100 80  درایو  یحداکثر دما 

FAN.MOD  0 2 1  فن دستگاه  کاریِ  حالت 

N.RPM   0  3000 1500  دور نامی الکتروموتور  

N.FRQ  0  60 50  تروموتور کال ی ام انس نک فر  

SET.RELAY1  0  3 0  ۱جی دیجیتال خرو  

SET.RELAY2   0  3 1  ۲خروجی دیجیتال  

SET.RELAY3 0 3 3  ۳ل خروجی دیجیتا 

RELAY.FRQ  0.0 50.0 10.0  فرکانس فرمان رله 

SET.AOV  0 2 0  الوگ روجی آنخ 

BESIDE.AI /0 1 0  معکوس درایو  حرکت مستقیم 

ACC.II  1 9999 50  ۲ ش سرعت یزمان افزا 

DEC.II  1 9999 50  ۲  سرعت   کاهشزمان 

OUTSET.STT  0 9999 2  وموتورتری الک اندازراه تأخیرزمان 

OUTSET.STP  0 9999 2  توقف الکتروموتور  تأخیرزمان 

LAYOVER.STT 1 9999  5  ی شروع قف میانمان توز 

LAYOVER.STP  1 9999 5  زمان توقف میانی پایان 

P.FACTOR 1 3600 1  گیرییل یفرانس د 

I.FACTOR  0 50 0  یگیرانتگرال 

D.FACTOR 0 50 0  مشتق گیری 

T.SAMPLE  0 50 10  برداری نمونه  ان یزم 

SATURATION.FRQ 40.0 80.0 50.0  فرکانس اشباع 



یک گروه صنعتی        آیر

  

ه  | ۳۰ ح ف  ص

  

SATURATION.VLT 70 100 98  اژ اشباع رصد ولتد 

CARRIER.FRQ  4 15 4  حامل فرکانس بار 

CURVE.V/F  0 0 0  فرکانس   ولتاژ منحنی 

FAULT.STATE  0 2 0  حالت خطاها 

LST.FAULT.RCR  ثبت خطا  *** *** *** 

LST.VITAL.PRR اطلاعات خطا  *** *** *** 

PASSWORD  0 9999 2022  رمز تنظیم پارامترها 

 د.شو تعیین می  هر دستگاه ولتاژ نامیِ به توان و ا توجه ر بمقادی  * 

  

    توجه
 
ً
استفاده   لطفا شب   برای  فن PID و  MODBUSصنعتی    ۀ کاز  و  پمپ  حالت  و  با    ، کنترلر 

  ید.بگیرنمایندگی شرکت تماس 

برای    .کندکنترل پشتیبانی می   وکتورِ قابلیت    از   ،اختیار دارید  در  اکنون هم ه  اهی کدستگ

  د.کنییه  تخصصی آن را از شرکت ته ۀچ باید دفتر قابلیت  ستفاده از این ا

اقابلیت   ،کنترل دورهای تولیدی به درخواست شما    ، د دارصلی و همگانی  های  بنا  اما 

قابلیت می   ،گرامی   ۀکنندمصرف  خ توان  نیزشم   برای   زم لااص  های  را  د  ا  کنترل  ور  روی 

  کرد.  سازیدهپیا



یک گروه صنعتی        آیر

  

ه  | ۳۱ ح ف  ص

  

  دستگاه   ضعیتو
  ) PRE-CHG(  ه یاول  شارژ  ت یوضع .۱

آ درا روشن   غازِ در  م   ش ی نما  ت یوضع  نیا  و یشدن  ب   شودی داده  اول   انگریو  گاه  دست  ۀ یشارژ 

  .رد یگی م کار قرار به رفع و دستگاه در حالت آماده  ،هی وتاک  پس از مدتِ  .ت اس

  ) DISABLE(   رفعالیغ  ت یوضع .۲

  نیز اا  و یدرا به دستگاه،    دن دا با فرمان   .د رقرار دا   رفعال یو در حالت غ  است کار  به مادهآ  و ی درا

  :دهدی م  ت یوضع رییتغ ری از حالات ز  ی کیخارج و به  حالت 

 سمت جلو ( به چرخش   فعال و  ت یوضعFORWARD (  

فعالیت    وی درا حال  جهت  است  در  به   چرخشِ و  الکتروموتور  جلودور  طریق  از    .سمت 

  د. کرموتور را تنظیم ن دور الکتروتواهای کنترلی می مان فر

 ت عقب (سم ل و چرخش به فعا  ت یوضعREVERSE ( 

فعالیت   وی راد حال  جهت    است   در  به و  الکتروموتور  دور  یق  طراز    .عقب سمت  چرخش 

  د. کرن دور الکتروموتور را تنظیم تواهای کنترلی می مان فر

  



یک گروه صنعتی        آیر

  

ه  | ۳۲ ح ف  ص

  

  خطاها
و   دستگاه  کارِ   شرایط در    گرا دهد  رخ  حالت    تغییراتی  از  د،  شوخارج    »نرمال«وضعیت 

به  دستگاه  قطع  طخروجی  خودکار  صفحهر  گاه،آن   .شودمی ور  سیستموی  امی پی  نمایش 

 ت: به شرح زیر اس  طاخ  وز هرلت بروع و عن  .مشاهده خواهد شد مبنی بر بروز خطا

 ) OVER-LD( ان بیش از حد ور جریخطای عب .۱

دهد. از دلایل بروز  دستگاه رخ می   خروجی   لِ تحم  از حدِ  این خطا بر اثر عبور جریان بیش 

  د: کر اره اش زیر توان به موارد ی خطا م این 

 ؛هاکوتاه خروجی  التصا -

 ؛اتصال یک یا چند خروجی به نول  -

 ؛ انداز یا توقفب راه شیودن بمناسب نا -

 ؛ رگشتاومقدار  بودن تناسب نام  -

 ؛شدن بیش از حد دستگاهگرم -

 ؛بیش از حد کابل خروجی  ی دراز -

 .کانیکی در ماشینگیر م  -

 ) UNDR-CR(  کمطای بار  خ  .۲

باشد، خطای بار کم  شده  تعیینز مقدار  ا   مترکتگاه،  ز دسی اوسط توان عبورتم ی که  هنگام 

  : اشاره کرد  زیر   توان به موارد می وز آن دهد. از  دلایل بررخ می 

  ؛ ز الکتروموتوربار ا بودن رها -

 ؛بروز ایراد مکانیکی در ماشین -

  . حداقل جریان  بودن مقدار مناسب نا -

  ) OVER-CR( طای بار زیاد خ  .۳



یک گروه صنعتی        آیر

  

ه  | ۳۳ ح ف  ص

  

م   هنگامی  بار زیاد    آن   نامی   ز توانِ ا  بیشترگاه،  از دست   سط توان عبوری وتکه  باشد، خطای 

  اشاره کرد:  د زیر توان به موارمی وز آن دهد. از  دلایل بررخ می 

  ؛ از توان دستگاهن بار تر بودبزرگ  -

 ؛بروز ایراد مکانیکی در ماشین -

 . جریان  حداکثر  مقدار بودن مناسب نا -

  ) UNDR-VT(طای ولتاژ کم  خ  .۴

دسو   گاههر داخلی  رخ  با  نیمعحد  از  تر  یینپاتگاه  لتاژ  خطا  این  آن    .دهدمی شد،  دلیل 

  باشد:د زیر  تواند یکی از موارمی 

  ؛بودن ولتاژ شبکهپایین -

 ؛ ز ورودیدو فا  بودن یک یاقطع  -

 . اندازشیب راه بودن مقدار کم  -

  ) OVER-VT( طای ولتاژ زیاد خ  .۵

دستگاه  گاه  هر داخلی  م بالاتر  ولتاژ  حد  راب  نی عیاز  خطا  این  می شد،  آن   .ددهخ    دلیل 

 یکی از موارد زیر باشد: تواندی م 

  ؛بودن ولتاژ شبکهبالا -

 . شیب توقف مقدار  بودن کم  -

 ) OVER-TP( طای دمای بیش از حد خ  .۶

د تنظیمی  اگر  مقدار  از  دستگاه  خطا  مای  این  رود،  می رفراتر  دلا  .دهدخ  آن از  بروز  یل 

  د:کر اشاره  زیرتوان به موارد می 

  ؛اهدۀ دستگ کنندن فن خنک ر کنعمل  -

 ؛از حد دمای محیط بیش  دن بوگرم -

 . هبیش از حد توان دستگا ی جریانعبور  -



یک گروه صنعتی        آیر

  

ه  | ۳۴ ح ف  ص

  

 ) FAN-ERR( نف یاخط .۷

در   ایراد  صورت  هر در  فن عملکرد  از  دسهایک  در  موجود  داده    ،تگاهی  نمایش  خطا  این 

  .شودمی 
ً
  .دکنی بررسی تگاه را ای دس هن فتمامی  لطفا

 ) DSP-CPU یا   I/O-CPU(طای اِشکال داخلی  خ  .۸

خ  می ر  زمانی ا  طاین  که  خ  دستگا در  الی  کشاِ دهد  موا  هسیستم کنترل  باشد.  آمده  رد  پدید 

  د: و ش تواند باعث بروز این عیب می  زیر

  ؛یا چند فاز یک   کمِ   ولتاژ -

 ؛ رت بودن سیستم امناسب نا -

 .کههای شدید ولتاژ در شبشوک وجود   -

  ) NSTLMNT( زمان  یخطا .۹

 .یریدس بگا شرکت تمار صورت بروز این خطا بد

 ) SRV-LCK(  سرویسطای خ  .۱۰

 .دستگاه به سرویس است  معنای نیازِ بروز این خطا به 

  

طرف  رب  را   ن و آبررسی  ا  شده رگفته یک از علل  ، وجود هربالا بروز عیوب  ر صورت  د

  د.یبگیرشرکت تماس  گیِ ترین نمایند، با نزدیک برطرف نشد اشکال  اگر. یدکن

  ، کی ری آ  گروه صنعتی ت  تولیدا  ۀ وع مجم   بین  از   ن محصول ای  انتخاب  خاطربه   ،در پایان 

خرسندیم گرامی  و    بسیار  همکاری  شما  ر  کمال از  داریم.تشکر  افزایش  امیدواریم    ا  با 

مناسب،  اپس  خدمات  وت  اکیفیب  تولیدات ازاستفازفروشِ  ایرانی    محصولات  تمامی   ده 

اقتصادی    .شودروزافزون   و  اجتماعی  رونق  راه  بهترین  فچه،  مررهنگی  و  بوم،  زواین 

  ست. اآنان  تو ارج نهادن به زحما ی ایراندانش جوانان برومند ها و  توانایی  مندی ازره هب

  ک یری آ یگروه صنعت



یک گروه صنعتی        آیر

  

ه  | ۳۵ ح ف  ص

  

  داشت:یاد
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-------------- ----------- -------------- ------------------
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یک گروه صنعتی        آیر
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  داشت:یاد

------- ------- ----------- --------- ------------- ----------

--------------- --------- ------------- ----------- ---------

----- -------- -------------- ------------------------- -----

---------------------------- -------------------------- ---

------- ----------- ---------------------- -------------- ---

----- --- -------------------------------------------- --- --

------------ ----------------------------- ---- ---------- --

--------------- ---------------------------------- --------

------------------------- -------------- ------------------

---- -- ----- ------------ ---------------------------- ------

---------------------------------------------------- -----

--------------------------------- ----------------------- -

 --------------------- ------------------------- ------- ----

 ---------------------- -------------- --------------- ------

-------------------------- ------------------------- ------

-- ---------------------------------------------------- ---
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----------------------- --------------------------------- -  

  داشت:یاد


